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1. Informationen fiir den Benutzer

Herzlichen Glickwunsch zum Kauf des magLEAD 12gC-Gerats, das mit der weltweit
patentierten Magtration®-Technologie von Precision System Science ausgestattet ist, die
magnetische Partikel verwendet.

Diese Gebrauchsanweisung enthalt Informationen, die flir den sicheren und effektiven
Einsatz des Gerats erforderlich sind. Bitte lesen Sie dieses Handbuch sorgfaltig durch, um
sich mit dem Gerat und seinen Einstellungen vertraut zu machen, bevor Sie es benutzen.

» Bedienen Sie das Gerat nicht, ohne dass Sie die in diesem Handbuch beschriebenen
Anweisungen verstanden haben.

» Bewahren Sie dieses Handbuch immer in der Nahe des Gerats auf, fir den Fall, dass Sie
eine schnelle Referenz bendtigen.

Bitte informieren Sie Precision System Science Co., Ltd. oder einen Vertreiber, wenn dieses
Handbuch verloren geht oder beschadigt wird.

Die folgenden Teile sind im Lieferumfang des Gerats enthalten.

Artikel Menge Anmerkungen
1. magLEAD 12gC Hauptteil
2. Stromkabel AC 125V

3. Stromkabel AC 250 V

4. Reagenzienkartuschenstander
5. Spitzen-/Réhrchenstander

6. Silikonfett
7
8
9

1

_\_\I\JS_\_\_\_\_\_\

D-ring
Sicherung (3,15 A, 250 V)

Fur Netzschalter

. Beipackzettel
0. Paket-Checkliste

Optionale Artikel (nicht im Lieferumfang enthalten)
11. Barcode-Handlesegerat
12. magLEAD Communicator (CD)
13. Micro tube
14. USB-RS232-Konverter

PC-Software

—_— [ -

Einwegartikel (nicht enthalten)
F4430 magLEAD Consumable kit

1. magLEAD Tip and Sheath set 52 DN 100N, Mantel DN 100N

2. Micro tube 100
3. Screw cap 100
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Reagenzien (nicht enthalten)

Code Name

E1300 MagDEA Dx SV
|IC-Karte (nicht enthalten)

Code Name

17712 MagDEA Dx SV 200 12gC

17812 MagDEA Dx SV 400 12gC

Weitere Produkte nur fir Forschungszwecke (RUO) finden Sie auf der PSS-Homepage.

Falls ein schwerwiegender Zwischenfall im Zusammenhang mit dem Produkt aufgetreten ist,
benachrichtigen Sie bitte den Hersteller und die zustandige Behdrde des Mitgliedstaates, in
dem der Benutzer und/oder der Patient niedergelassen ist.
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2. Informationen zur sicheren Verwendung

Die meisten Probleme entstehen durch unsachgemafen Gebrauch des Gerats und durch
Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise. Bitte lesen Sie dieses Handbuch sorgfaltig durch,
damit Sie die MalRnahmen zur Vermeidung von Problemen beim Betrieb des Gerats
verstehen und sich damit vertraut machen kénnen.

Wenn das Geréat in einer Weise verwendet wird, die nicht vom Hersteller angegeben ist,
koénnen die Schutzfunktionen des Gerats beeintrachtigt werden.

Zu den Symbolen|
In diesem Handbuch werden verschiedene Symbole verwendet, damit Sie wichtige
Informationen zum sicheren Betrieb des Gerats leichter verstehen koénnen. lhre
Bedeutungen werden im Folgenden beschrieben.

Beschreibung

Weist darauf hin, dass der Benutzer die Gebrauchsanweisung
zu Rate ziehen muss. Wenn die Gebrauchsanweisung und die
Patienteninformation in derselben elektronischen
Gebrauchsanweisung enthalten sind, kann der Hersteller dieses
Symbol verwenden, um beide zu kennzeichnen.

Weist darauf hin, dass bei der Bedienung des Gerats oder der
Steuerung in der Nahe des Symbols Vorsicht geboten ist, oder
dass die aktuelle Situation die Aufmerksamkeit des Bedieners
oder ein Eingreifen des Bedieners erfordert, um unerwiinschte
Folgen zu vermeiden.

Warnetikett fur heilRe Oberflachen
Warnt vor einer heifden Oberflache.

Warnetikett fur ein Quetschen der Hande
Warnt vor einer SchlieBRbewegung mechanischer Teile des
Gerdts.

Warnetikett fiir biologische Gefahr
Warnt vor einer biologischen Gefahr.

Warnetikett (z. B. der UV-Lampe)
Zur Kennzeichnung einer allgemeinen Warnung

Hersteller
Zeigt den Hersteller des Medizinprodukts an.

Bevollmachtigter in der Europaischen Gemeinschaft /
Européischen Union

Zeigt den Bevollmachtigten in der Europaischen Gemeinschaft
/ Européaischen Union an.

In-vitro-Diagnostika

IVD Zeigt ein Medizinprodukt an, das zur Verwendung als In-vitro-
Diagnostikum bestimmt ist.

magLEAD 12gC wird in den Vereinigten Staaten von Amerika
nicht als Medizinprodukt (IVD) angesehen und ist nicht bei der
Behorde fiir Lebens- und Arzneimittel (FDA) registriert.
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CE-Kennzeichnung fur Europa
c E Verordnung (EU) 2017/746 (IVD- Verordnung)

Dieses Gerat wurde getestet und entspricht den folgenden
Normen:
Basisstandard(s):
| EC 61010-1:2010/AMD1:2016/COR1:2016 /COR1:2019
Zusatzliche Standards:
UL 61010-2-010 Ed.4, veréffentlicht am 27. Juni 2019, CSA
22.2 Nr. 61010-2-010:19, veroffentlicht im November 2019,
IEC 61010-2-010 (2019) Ed.4, UL61010-2-101 Ed. 3,
veroffentlicht am 31. Juli 2019, CAN/CSA C22.2 Nr. 61010-2-
101:19, verdffentlicht im August 2019, IEC 61010-2-101
(2018) Ed.3, IEC 62471: 2006

Zum Symbol des Etiketts|
Die Symbole auf den Etiketten fir andere als die oben aufgefiihrten Gerate werden im
Folgenden beschrieben.

Seriennummer
@l Zeigt die Seriennummer des Herstellers an, damit ein
bestimmtes Medizinprodukt identifiziert werden kann.
Land der Herstellung und Herstellungsdatum
M Zur Identifizierung des Herstellungslandes (die beiden
JP Buchstaben im Symbol) und des Herstellungsdatums

TTMMJJJJ

Eindeutige Kennung des Gerats

uDI Zeigt einen Trager an, der eindeutige
Geratekennungsinformationen enthalt.

UL-Prufzeichen fur Kanada und die USA

Dieses Instrument wurde getestet und entspricht den
folgenden Standards:

c us Basisstandard(s):

LISTED UL 61010-1, 3. Ausgabe, 11. Mai 2012, Uberarbeitet am 19.
Juli 2019, CAN/CSA-C22.2 Nr. 61010-1 (2012-05), 3.
Ausgabe, mit Uberarbeitungen bis 2018-11
Zusatzliche Standards:

UL 61010-2-010 Ed.4, verdffentlicht am 27. Juni 2019, CSA
22.2 Nr. 61010-2-010:19, veroffentlicht im November 2019,
IEC 61010-2-010 (2019) Ed.4, UL61010-2-101 Ed. 3,
veroffentlicht am 31. Juli 2019, CAN/CSA C22.2 Nr. 61010-
2-101:19, veréffentlicht im August 2019, IEC 61010-2-101
(2018) Ed.3, IEC 62471: 2006

Dieses Produkt entspricht der Kennzeichnungspflicht der
WEEE-Richtlinie  (2002/96/EC). Diese Kennzeichnung
bedeutet, dass Sie dieses elektrische/elektronische Produkt
nicht im Hausmill entsorgen dirfen.

B
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ISonstige Symbole|

A\

Dieses Symbol weist auf eine Vorwarnung hin (einschlie3lich
Gefahr und Warnung). Die Markierung innerhalb des Dreiecks
gibt die Art des Warnhinweises an (das Beispiel auf der linken
Seite stellt einen elektrischen Schlag dar).

Dieses Symbol weist auf Aktionen hin, die Sie nicht
durchfihren sollten. Einzelheiten werden innerhalb des
Symbols oder in der Nahe des Symbols dargestellt.

Y,
S

Dieses Symbol wird verwendet, um  Vorgange
einzuschranken oder um zu verdeutlichen, welche Aktion
ausgefiuhrt werden soll. Die Details sind innerhalb des
Symbols dargestellt (das Beispiel links zeigt das Ziehen eines
Netzsteckers aus der Steckdose).

A Vorsicht

® Verwenden Sie keine anderen Kits als die MagDEA Dx-Reagenz-Kits.

® Befolgen Sie die entsprechenden Anweisungen zur Verwendung des zu verwendenden

MagDEA Dx-Reagenzes.

® Verwenden Sie das Gerat nicht in einem starken elektrischen oder magnetischen Feld.

® Die Verwendung dieses Gerats in einer trockenen Umgebung kann aufgrund von

Schaden durch statische

Entladung zu fehlerhaften Ergebnissen flhren.
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A Warnung

Die folgenden Sicherheitshinweise dienen dazu, einen sicheren Betrieb des
magLEAD 12gC-Gerats zu gewahrleisten. Bitte bewahren Sie dieses Handbuch immer in der
Nahe des Gerats oder des Bedieners auf. Die Nichtbeachtung der Anweisungen in diesem
Handbuch kann fur den Benutzer ein gefahrliches Risiko darstellen und fihrt zum Erléschen
der Herstellergarantie.
Wenn Probleme mit dem Gerat auftreten, schalten Sie sofort den Hauptschalter
ab und ziehen Sie das Stromkabel heraus. Kontaktieren Sie anschlieRend PSS.

Achten Sie darauf, dass kein Wasser oder FlUssigkeit in das Innere
des Gerats gelangt.
Dies kann zu Branden oder Stromschlagen fuhren.

Versuchen Sie nicht, das Gerat selbst zu zerlegen, zu modifizieren
oder zu reparieren. Dies kann zum Ausfall des Gerats oder zu
einem Stromschlag fihren. Wenden Sie sich fur die Reparatur
oder Wartung des Gerats an PSS.

INotfall-Situationen|

Im Falle eines Gerate-Notfalls, wie z. B. auRergewohnliche Hitze,
Rauchentwicklung, ungewohnlicher Geruch usw., ziehen Sie
sofort das Stromkabel aus der Steckdose, um einen Brand oder
elektrischen Schlag zu vermeiden. Wenden Sie sich zur Reparatur
an PSS.

Wenn Fremdkoérper oder Wasser auf das Gerat spritzen oder in
das Innere des Gerats gelangen, ziehen Sie sofort das Stromkabel
aus der Steckdose, um einen Brand oder elektrischen Schlag zu
vermeiden. Kontaktieren Sie PSS.

Wenn das Stromkabel beschadigt ist (z. B. wenn der Kerndraht
freiliegt oder gebrochen ist), ziehen Sie sofort das Stromkabel aus
der Steckdose, um einen Brand oder Stromschlag zu vermeiden.
Kontaktieren Sie PSS.

)
)
v

<
<

Verbotene
Handlungen

Verbotene
Handlungen

Ziehen Sie den
Netzstecker
heraus

Ziehen Sie den
Netzstecker
heraus

Ziehen Sie den
Netzstecker
heraus
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A Vorsicht

e Vermeiden Sie es, das Gerat an den unten angegebenen Orten zu ®

Verbotene

installieren. Dies kann zu Schiaden oder Fehlfunktionen des Geréats Handlungen

fuhren.

-Orte, die direkter Sonneneinstrahlung ausgesetzt sind

-Orte mit starken Vibrationen, Feuchtigkeit oder Staub

-Orte mit starken elektrischen oder magnetischen Feldern

-Orte, an denen Flissigkeit oder Ol auf das Gerat spritzen kénnte

-Orte mit entflammbaren Gasen, korrosiven Gasen oder starken
Hitzequellen.

die von PSS dazu autorisiert wurden. Handlungen
Kontaktieren Sie uns, wenn Sie das Gerat an einen anderen Ort
bewegen missen.

, -
e Ziehen Sie das Stromkabel aus der Steckdose, wenn das Gerat % Ziehen Sie den

Uber einen langeren Zeitraum nicht verwendet wird. ::::ztsecker

e Die Installation des Gerats erfolgt durch Au3endienstmitarbeiter, ® Verbotene

VorsichtsmaRnahmen fiir den Betrieb des Gerats|

o Bei der Bedienung des Gerats besteht die Mdglichkeit einer Exposition gegeniber
biologischen Gefahren. Tragen Sie eine geeignete personliche Schutzausristung wie
Maske, Schutzbrille und Handschuhe.

e Seien Sie bei der Handhabung von biologisch gefahrlichen Proben
besonders vorsichtig.

e Wenn Sie das Gerat bei niedrigen Temperaturen betreiben, lassen Sie das Gerat
eingeschaltet.

e Achten Sie darauf, dass keine Fremdkoérper von aulden in das Gerat gelangen.

e Kratzen oder dricken Sie nicht mit Messern oder anderen scharfen
Gegenstanden auf das Bedienfeld.

e Seien Sie bei Arbeiten in der Nahe der Einstecheinheit besonders vorsichtig, um
Verletzungen zu vermeiden.

o Der tragbare Barcodeleser verwendet (LEDs.) Schauen Sie nicht direkt auf die LED.

e Die Sicherung darf nur durch von PSS autorisierte Auf3endienstmitarbeiter
ausgetauscht werden. Kontaktieren Sie uns fur den Austausch von Sicherungen.
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Zur Gewahrleistungsfrist
e 12 Monate nach dem Einbau, unabhangig von der Nutzung des
Gerats.

e Diese Garantie schliet Probleme aus, die durch unsachgeméale Lagerung,
unsachgemaRen Gebrauch oder Betrieb oder durch Reparatur, Anderung oder
Wartung des Gerats durch Personen, die nicht von PSS autorisiert sind, entstehen,
auch innerhalb der Gewahrleistungsfrist.

Zur Entsorgung
¢ Wenden Sie sich an PSS, wenn Sie das Gerat entsorgen mussen.
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3.Spezifikationen

3.1.Verwendungszweck

magLEAD 12gC nutzt die originale Magtration®-Technologie von PSS zur
automatischen Isolierung und Reinigung von Nukleinsduren (DNA, RNA) aus
biologischen Proben mit Hilfe magnetischer Partikel als Vorbereitung flr In-vitro-
Diagnosetests unter Verwendung von Genen.

magLEAD 12gC darf nur in Kombination mit den MagDEA Dx-Reagenzienkits fur
dieses Gerat nur fur die in der Gebrauchsanweisung des Produkts beschriebenen
Anwendungen verwendet werden. Das System ist fur professionelle Benutzer wie
Techniker und Arzte gedacht, die in molekularbiologischen Techniken und in der
Bedienung des magLEAD 12gC geschult sind.

3.2. Eigenschaften
» Vollstandige Automatisierung der Nukleinsdureextraktion/-reinigung durch
Magtration®-Technologie
» Kompaktes Gehause mit minimalem Platzbedarf
» Gleichzeitige Hochgeschwindigkeitsverarbeitung von bis zu 12 Proben durch
12 Dusen
» Spezielle Einwegspitzen und Reaktionskartuschen fir einfache Bedienung

3.3. Leistung
» Geratetyp: Desktop
» Durchsatz: Proben-----«--«e-e 1 - 12 Proben/Charge
Verarbeitungszeit Ca. 30 min/1 - 12 Proben
» Temperaturregelungsfunktion: Heizblock -----+--- 40 bis 90°C.
» Verarbeitungsvolumen: 25-1000 pl
» Dosiergenauigkeit: 25-50 pl-ereeeeee +/-10 %
(Aspirationsgenauigkeit) 50 - 1000 pl------ +/-3 %

*Genauigkeit mit destilliertem Wasser bei Raumtemperatur 20 - 25 Grad
» Protokoll: IC-Karte

o Die Verarbeitungszeit hangt von dem verwendeten Protokoll ab.

3.4. GroRe, Gewicht und Stromversorgungsanforderungen
» GroRe : B 500 x T 535 x H 574 mm
» Gewicht: Ca. 55kg (121 Ibs.)
» Stromversorgungsanforderung: AC 100 - 240 V +/- 10 %, 50/60 Hz, 300 VA

A Vorsicht

Teilen Sie die Stromquelle nicht mit anderen Geraten.

e Stellen Sie das Gerat nicht neben andere Gerate, die Gerausche oder
Stromschwankungen verursachen.

e SchlielRen Sie das Stromkabel an eine geerdete Steckdose an.

e Schlielen Sie das Gerat an einen Schutzleiter an.
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3.5. Lagerungsbedingungen

» Temperatur: +5 ~ +40°C .
» Relative Luftfeuchtigkeit: 15 ~ 75 % *Nicht kondensierend
» Barometrischer Druck: Mehr als 70 kPa (min)

3.6. Transportbedingungen

>
>
>

Temperatur: -25~+60°C.
Relative Luftfeuchtigkeit: 15 ~ 75 % *Nicht kondensierend
Barometrischer Druck: Mehr als 70 kPa (min)

3.7. Umgebungsanforderungen und Lebensdauer des Gerats

>

VVYVYVYVY

A\

Uberspannungskategorie: I

Transiente Uberspannung: 2500 V

Verschmutzungsgrad: 2

Einbauort: Nur in Innenrdumen

Temperatur: +15 ~ +30°C .

Relative Luftfeuchtigkeit: 15 - 75 % *nicht kondensierend
Hoéhenlage: Bis zu 2.000 m Uber dem Meeresspiegel

Abstand: Halten Sie wie nachstehend angegeben, fir Beliftung,
Wartungsarbeiten usw. einen ausreichenden Abstand zu den Wanden ein.
Halten Sie aul3erdem einen Freiraum von mehr als 200 mm Uber dem Gerat ein.

Produktlebensdauer: 5 Jahre (4 Laufe/Tag, 250 Tage/Jahr) bei ordnungsgemaler
Wartung.

Umgebungsanforderungen

Wand
A

Mehr als 200 mm

Mehr als .. . Mehr als
200 mm Rlckseite 200 mm
Wand < > magLEAD 12gC <«——| Wand

Vorderseite
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A Vorsicht

Stellen Sie das Gerat auf eine horizontale Flache, die
das Gewicht des Gerats tragen kann.

e Stellen Sie das Gerat nicht an Orten auf, die direktemm Sonnenlicht oder
Vibrationen ausgesetzt sind.

e \Wenn Sie das Gerat in einer Kaltekammer oder einem kalten Raum betreiben,
lassen Sie das Gerat eingeschaltet, um Kondensation zu vermeiden.

3.8. Hinweise zu den Warnetiketten im Inneren des Gerats

3.8.1. Warnetikett fur heif3e Oberflachen
Angebrachte Stelle: Heizblock und Innenwand der Abdeckung

A Vorsicht

o Der Bereich, an dem dieses Etikett angebracht ist, wird wahrend des Betriebs heil}.
Achten Sie darauf, diesen Bereich nicht zu berihren.
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3.8.2. Warnetikett fur ein Quetschen der Hande
Angebrachte Stelle: Magtration®-Einheit

e Der Bereich, an dem dieses _I_Etikett angebracht ist, kann lhre Hand oder Finger im
Antriebsmechanismus des Offnungs-/SchlieRvorgangs einklemmen. Achten Sie
darauf, nicht eingeklemmt zu werden.

3.8.3. Warnetikett fiir biologische Gefahr
Angebrachte Stelle: Innenwand der Gerateabdeckung
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A Vorsicht

Der Bereich, an dem dieses Etikett angebracht ist (Innenseite der Abdeckung), birgt
durch Proben oder extrahierte/gereinigte Produkte das Potenzial einer biologischen
Kontamination. Achten Sie darauf, sich nicht einer moglichen Kontamination
aussetzen.

e Beachten Sie, dass es nicht mdglich ist, das Risiko einer biologischen Gefahr durch
Proben oder extrahierte/gereinigte Produkte wahrend dem Betrieb dieses Gerats
vollstandig auszuschlief3en. Tragen Sie zu lhrer eigenen Sicherheit eine Maske, eine
Schutzbrille und Handschuhe, wie in diesem Handbuch beschrieben.

e Seien Sie beim Umgang mit hochgefahrlichen Proben besonders vorsichtig.

3.8.4.Warnetikett fiir UV-Lampe
Angebrachte Stelle: Oberseite der Gerateabdeckung
VORSICHT! Es wird UV von diesem Produkt abgestrahlt.
IEC 62471 Risikogruppe 2

y \
y
Y
y/
Y/
y/
i b

A Vorsicht

o Das magLEAD 12gC enthalt eine UV-Lampe. Vermeiden Sie den direkten Blick in
das UV-Licht. Setzen Sie lhre Haut nicht dem UV-Licht aus.

15 Doc. No.: P30001PE0107-04



4.Systemkomponenten
4.1. Frontansicht

*
Stromversoraunasstatus

*2 Alarmstatus-LED

Anzeige

N

|
k|
b ol

Bedienfeld

|C-Karteneinschub

Tar

*1: Grine LED: Leuchtet beim Einschalten

*2: Rote LED: Blinkt, wenn ein Fehler aufgetreten ist

16 Doc. No.: P30001PE0107-04



4.2. Seiten-und Riickansicht
Der Netzschalter befindet sich an der linken Seite des Gerats.
Der Sicherungskasten und die Anschlisse befinden sich auf der Rickseite des
Geréts.

Netzschalter

Sicherungskasten

25'0":’3 15\.ﬂ|T

RS232C-Anschluss fir PC

Stromkabelanschluss

Anschluss flir das Barcode-
Handlesegerét

Hinweis|
e Der Austausch der Sicherung darf nur durch von PSS autorisierte
Aulendienstmitarbeiter vorgenommen werden. Kontaktieren Sie uns fir den
Austausch von Sicherungen.
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4.3.Interne Komponenten

Die Magtration®-Einheit und die Blhneneinheit befinden sich im Inneren des
Gerdts.

UV-Lampeneinheit

Spritzeneinheit

Magnete

Reagenzkartuschen

Spitzensatze

(MagLEAD Tip and Sheath set)

Probenrdéhrchen

Elutionsrohrchen

1. Magtration ® -Einheit

>

Spritzeneinheit: Zwélf Disen flr die gleichzeitige Verarbeitung von bis zu 12
Proben mit praziser und schneller Aspiration und Dosierung.

Magnete: Zwolf Magnete mit 12 Spitzen fir die gleichzeitige Trennung von
magnetischen Partikeln aus bis zu 12 Proben.

2. Buhneneinheit

>

>

>

Reagenzkartuschen: Die einfache Platzierung von speziellen, mit Reagenzien
vorgefullten Einwegkartuschen minimiert die Kreuzkontamination.

Die beiden hinteren Positionen (Vertiefungen) in der Kartusche werden flr die
Erwarmung verwendet.

Spitzensatze: Positionen fir Spitzen (DN100N-Spitzen) im Spitzenmantel. Je
nach Protokoll werden eine oder zwei Spitzen oder Spitzenmantel (Mantel
DN100) pro Probe verwendet. Beachten Sie die Anweisungen im Beipackzettel
des Reagenz-Kits.

Elutionsréhrchen: Positionen fur Mikroréhrchen.

Probenrohrchen: Positionen fir Mikroréhrchen.
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5.Einbau

5.1. Verfahren zur Einrichtung
1. Entnehmen Sie das Gerat aus der Transportkiste.

A Warnung

e Das Gerat wird von einem von PSS autorisierten AuRendienstmitarbeiter eingebaut.
Kontaktieren Sie uns, wenn Sie das Gerat an einen anderen Ort bewegen missen.

2. Entfernen Sie die am Gerat angebrachten Schutzfolien.

3. Offnen Sie die Geratetdr.

= e G S

Al P e
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5. Entfernen Sie die Luftpolsterfolie, die Halterung fir die Y-Achse und den
Kieselgelbeutel.

FLPAVANANARINIE =

)

6. Schlielen Sie das Stromkabel und das mit dem Gerat mitgelieferte Barcode-
Handlesegerat an. SchlielRen Sie das Stromkabel an die Steckdose an.

Stromkabel

RS232C-Anschluss fiir PC

Anschluss fir das Barcode-Handlesegerat

A Vorsicht

e Verwenden Sie kein anderes als das mitgelieferte Stromkabel, um die Gefahr eines
Brandes oder eines voriibergehenden Stromausfalls zu vermeiden.
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7. Vergewissern Sie sich, dass der Netzschalter ausgeschaltet ist. Offnen Sie die
Einschubabdeckung wie unten abgebildet und stecken Sie die IC-Karte ein. Achten
Sie beim Einstecken der Karte darauf, dass sich die Bildseite links befindet und die
Dreiecksmarkierung Vv nach unten zeigt. Nachdem Sie die Karte eingesteckt
haben, schalten Sie die Einheit mit dem Schalter auf der linken Seite ein.

N

» Entfernen der IC-Karte
Vergewissern Sie sich vor dem Entfernen der IC-Karte, dass die
Stromversorgung ausgeschaltet ist.
Driicken Sie wie unten gezeigt auf den unteren Teil und ziehen Sie die Karte

heraus.
(\\"
( .
A Vorsicht

Vergewissern Sie sich, dass die Stromversorgung ausgeschaltet ist, wenn Sie die
IC-Karte einstecken oder entfernen. Die Karte und/oder das Gerat konnen
beschadigt werden, wenn die Karte bei eingeschalteter Stromversorgung
eingesteckt oder entfernt wird.

e Behandeln Sie die IC-Karte mit Vorsicht, da sie durch StéRe, Wasser oder Staub
beschadigt werden kann.

e Wenn die IC-Karte nicht ordnungsgemald eingesteckt ist, zeigt die
Flussigkristallanzeige (LCD) méglicherweise nicht richtig an.
Vergewissern Sie sich, dass die IC-Karte ordnungsgemalf eingesteckt ist.

8. Vergewissern Sie sich, dass das Gerat nach dem Einschalten den
Referenzierungsbetrieb fir alle Achsen durchfiihrt.

9. Damit ist der Einbau ist abgeschlossen.
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A Vorsicht

e Achten Sie beim Transport des Gerats darauf, die Spritzeneinheit und die Bihne mit
Kissen und Schrauben zu fixieren, um eine Beschadigung des Gerats zu vermeiden.

5.2.Konfiguration und Einrichtung des Gerats
5.2.1.Einstellen des Einbaudatums
Beim ersten Einschalten des magLEAD 12gC muss das Einbaudatum eingegeben
werden. Dieses Datum wird in der unten beschriebenen Berichtsdatei aufgezeichnet.
Auflerdem verwendet das Gerat dieses Einbaudatum, um zu bestimmen, wann die
wochentlichen und jahrlichen Wartungserinnerungen angezeigt werden sollen.

SERV: SETUP SYSTEM
Installation date
DD MM YYYY
Key:Up, Dn, SHIFT, ENT

Stellen Sie den Tag, den Monat und das Jahr ein. Dricken Sie ,SHIFT* und den
Pfeil nach unten, um den Cursor nach rechts zu bewegen, von DD (Tag) nach MM
(Monat) nach YYYY (Jahr).

Dricken Sie ,SHIFT* und den Pfeil nach oben, um den Cursor nach links zu
bewegen, von YYYY nach MM nach DD.

Driicken Sie den Pfeil nach oben oder den Pfeil nach unten, um den Wert des
ausgewahlten Feldes zu erhdhen oder zu verringern.

Nachdem Sie das Datum eingestellt haben, speichern Sie die Einstellung, indem
Sie ,ENT" drlicken.

Driicken Sie ,ESC®, um das Datum unverandert zu lassen.

Wenn Sie versehentlich das falsche Datum eingestellt haben, rufen Sie Precision
System Science an.

5.2.2.Einstellung des seriellen Anschlusses
Stellen Sie den seriellen Anschluss so ein, dass ein PC als Ausgabegerat fur die
Berichtsdatei verwendet wird (Abschnitt 5.2, 11, 12).

5.2.3.Einstellen von Uhrzeit und Datum
Das magLEAD 12gC verfiigt Gber eine integrierten Tracker fiir die Uhrzeit und das
Datum.
Uberpriifen Sie die Uhrzeit und das Datum und stellen Sie sie gegebenenfalls neu
ein.
(Abschnitt 9.3.1 und 9.3.2)

5.2.4.Einstellung der Erinnerung an die vorbeugende Wartung
Das magLEAD 12gC erinnert Sie daran, wann die jahrliche Wartung fallig ist.
Sie kdénnen die Erinnerung so einstellen, dass Sie jahrlich oder halbjahrlich
benachrichtigt werden.
(Abschnitt 9.3.4).

5.2.5.Installation des Barcode-Lesegerats (optional)
Die Stromversorgung des Barcode-Lesegerats erfolgt Uber das Datenkabel.
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Packen Sie das Barcode-Lesegerat aus. Schlielen Sie das Kabel an das Barcode-
Lesegerat an.

Schlielen Sie das Barcode-Datenkabel an das Gerat an.

Der Anschluss befindet sich auf der Rickseite des Gerats und ist mit ,Barcode
Reader” beschriftet.

Vergewissern Sie sich, dass der Anschluss mit den beiden mitgelieferten Schrauben
befestigt ist.

Schalten Sie das magLEAD 12gC-Geréat ein.

Die Datenkommunikation zwischen dem Barcode-Lesegerat und dem Gerat erfolgt
Uber eine RS232-Schnittstelle.

5.3.Installation der PC-Software (optional)
Die magLEAD 12gC-Software ,magLEAD Communicator muss auf dem PC
installiert sein.
Diese Software ist erforderlich, um Berichtsdateien vom Gerat zu empfangen und
Geratedaten auf der PC-Festplatte zu speichern.

5.3.1.Systemanforderungen
B Betriebssystem: Windows 10, Windows 7 oder Windows 8
B USB-Anschluss: USB 1.1 oder héher
B Microsoftt NET Framework V1.1 (frei verfigbar zum Download unter
www.microsoft.com ) auf dem PC installiert

Die Anweisungen in den Abschnitten 5.3.2 und 5.3.3 beziehen sich auf das
Betriebssystem Windows 10.
Die Spezifikationen fir Windows 8 sind ahnlich, aber die Darstellung und einige
Parameter konnen variieren.

5.3.2.Installation des Treibers flir den USB-RS232-Konverter

Installation des Treibers
Wenn der PC Uber keinen RS232-Anschluss verfligt, installieren Sie zunachst den
Treiber fur den USB-RS232-Konverter auf dem PC.
Ausflhrliche Informationen zum Installationsverfahren finden Sie im Handbuch
des USB-RS232-Konverters.
Legen Sie die CD ein und folgen Sie den Anweisungen.
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5.3.3.Zuordnung des COM-Anschlusses (Fur Benutzer von ,Windows 10
Professional®)
B Klicken Sie mit der rechten Maustaste die Windows-Schaltflache an, um den
,Device Manager* zu 6ffnen.
HINWEIS: Die Art und Weise, wie Sie den ,Device Manager 6ffnen, hangt von
dem von Ihnen verwendeten Betriebssystem ab.
B Offnen Sie den ,Device Manager*.
HINWEIS: Der Vorgang zum Offnen des ,Device Manager® ist je nach
Betriebssystemversion unterschiedlich.
Erweitern Sie ,Ports®, um alle verfigbaren COM-Anschlisse anzuzeigen.
SchlielRen Sie den Konverter an einen freien USB-Anschluss des PCs an.
Der Gerate-Manager sollte dann automatisch die COM-Anschluss-Liste
aktualisieren.
Suchen Sie den COM-Anschluss mit der Bezeichnung ,USB Serial Port".

?-?- Device Manager Y o
File Action View Help
@ | @ E B © 2SS | [

4 2y 28-018-WTPro32e -
L -@ Batteries Il
',..:% Biometric
\9 Bluetooth Radios

/% Computer
b -y Disk drives

B Display adapters

.\-ll;-"i', Human Interface Devices
g IDE ATA/ATAPI controllers

! ’—'; Imaging devices

== Keyboards

5 ,If!, Mice and other pointing devices
R Monitors

b ..l.-; ©

a.7F Ports (COM & LPT)

. LT USB Serial Port (COM4)

o -

ETE

o -

o

L -% Sound, video and game controllers

',._-l'.i System devices

a- Q Universal Serial Bus controllers

Generic USB Hub

j Generic USB Hub

y Intel(R) 7 Series/C216 Chipset Family USB Enhanced Host Controller - 1E26
- g Intel(R) 7 Series/C216 Chipset Family USB Enhanced Host Controller - 1E2D
Intel(R) USE 3.0 eXtensible Host Controller

i Tntel(R1 ISR 3.0 Root Hub

1

B Klicken Sie mit der rechten Maustaste diesen COM-Anschluss an und wahlen
Sie ,Properties®.

B Klicken Sie auf die Registerkarte ,Port Setting“ und wahlen Sie die Schaltflache
»LAdvanced® an.
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i N
Advanced Settings for COM4 | 2 -s-;hl
COM Port Murnber: com4 - oK J
LUSE Transfer Sizes | Cancel J
Select lower settings to correct performance problems at low baud rates,
[ Defauits
Select higher settings for faster performance.
Receive (Bytes): 4096 -
Transmit (Bytes): 409 -
BM Options Mizcellaneous Options
Select lower settings to correct response problems. Serial Enumerator [¥]
Serial Printer |
Latency Timer {msec): [E Cancel If Power Off ]
Event On Surprise Removal ]
Timeouts Set RTS On Close [Fl
Disable Modem Cirl At Startup [
Minimum Read Timeout {msec): =
(msee) g b Enable Selective Suspend [
Minimum Write Timeout {msec): |077| Selective Suspend Idie Timeout (secs): |5 -
| |

B Andern Sie das Dialogfeld ,"COM Port Number* in ,COM1*.
Der USB-Anschluss ist nun dem COM-Anschluss 1 zugeordnet.
Verwenden Sie immer COM-Anschluss 1, wenn Sie mit dem magLEAD 12gC
arbeiten.

5.3.4.Installation des magLEAD Communicators

B Legen Sie die CD mit der Bezeichnung ,magLEAD Communicator” in den PC
ein.
Starten Sie ,Setup.exe®.

B Der Installationsassistent fuhrt Sie durch den Installationsvorgang.

B Offnen Sie nach der Installation den magLEAD Communicator
durch Doppelklick auf das magLEAD Communicator-Symbol in der unteren
Systemleiste.

311 PM

6/22/2015

Die Benutzeroberflache des ,magLEAD Communicator® 6ffnet sich.
B Wahlen Sie ,Options” aus und 6ffnen Sie das Fenster ,Serial Port".
Markieren Sie das Feld ,COM1*.
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Available Serial Port

[ Q‘ COM1
] ]

All Disable Ok CAMCEL J/
XA

B Der magLEAD Communicator ist nun bereit, Daten vom Gerat zu empfangen.
B Um die Konnektivitdt zwischen dem PC und dem magLEAD 12gC zu
Uberprifen, fihren Sie den in Abschnitt 9.4.3 beschriebenen Test durch.
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6. Systemkomponenten
6.1. Zubehor

- Stromkabel

Stromkabel fiir 250 VAC Stromkabel fir 125 VAC

- Silikonfett, Sicherungen und D-rings

Silikonfett

Sicherung
(3,15 A,250 V)
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- Spitzen-/Réhrchenstander

- ?arcode-HandIesegerét (optional

Weitere Informationen finden Sie im Benutzerhandbuch des Barcode-Lesegerats.

- magLEAD Communicator (PC-Software, optionales Produkt)

9. magLEAD Communicator

| File Options About

w
Precision
Systermn
Sciencea
Co.Ltd,
—Report file validity check

Current path: C:\Users\Administrator\Documentsireport

magLEAD6GC_Report_0_2015.06-02_10-36-34
magl EADBGC_Report_0_2015.06-02_12-19.2¢

magLEADBgC_Report_0_2015-06-03_16-32-4z  Validily check result
magL EADBGC_Report_0_2015.06-10_14-29.0¢.!

magl EAD6gC_Report_0_2015.06-10_14-40-1%
magLEAD6GC_Report_0_2015.06-10_14-40-1¢ -

Change path Refresh list

~ Status Message

Last report file sent

Weitere Informationen finden Sie unter ,Installieren der PC-Software (Kapitel 5.3)".
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6.2. Einwegartikel

magLEAD Tip and Sheath set

J.f

Einzelheiten finden Sie im Beipackzettel Einwegartikel.

6.3. Reagenzien

Vorgeflillte Reagenzkartuschen

Einzelheiten finden Sie im Beipackzettel des Reagenz-Kits.

29 Doc. No.: P30001PE0107-04



A Vorsicht

e Verwenden Sie Einwegartikel nicht erneut, um Kontaminationen und/oder
Fehlfunktionen des Gerats zu vermeiden.

¢ Verwenden Sie keine anderen als die angegebenen Einwegartikel oder Reagenzien,
um Fehlfunktionen des Gerats zu vermeiden.

e Tragen Sie zu lhrer eigenen Sicherheit eine Maske, eine Schutzbrille und
Handschuhe, wenn Sie Reagenzien, Einwegartikel und Proben einfullen oder
entsorgen.

e Beachten Sie bei der Entsorgung von Einwegartikeln die fir Ihre Einrichtung
geltenden Vorschriften und die regionalen Gesetze.
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7.Anweisungen zur Verwendung
7.1. Bedienung der Tur

Die Tir bewegt sich zum Offnen nach oben und zum SchlieRen nach unten. Es wird
sowohl oben als auch unten von Magneten gehalten.

Achten Sie beim Offnen und SchlieBen der Tiir darauf, dass Sie sich nicht die Hand
oder die Finger einklemmen, und vergewissern Sie sich, dass die Tlr von den

Magneten oben oder unten festgehalten wird.
A Vorsicht

e Die Tur kann nach unten verrutschen, wenn sie oben nicht vom Magneten gehalten
wird. Achten Sie beim Offnen der Tir darauf, dass Sie die Tur vollstandig anheben,
bis Sie ein Klickgerausch am oberen Ende héren.

7.2. Einsetzen von Reagenzkartuschen in das

Reagenzienkartuschenstander

1. Halten Sie die Barcode-Seite der Reagenzienkartusche wie in der Abbildung
unten gezeigt. Schieben Sie die Kassette schrag nach oben in das Gestell und
schieben Sie die Kassette entlang der Rille, bis sie auf den Stopper am anderen
Ende trifft.
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2. Setzen Sie das Reagenzienkartuschenstander in die Regalposition auf der Buhne.

Achten Sie darauf, dass die beiden am weitesten entfernten Vertiefungen der
Kartusche in den Heizblock passen.

o Der Betrieb des Gerats mit falsch positionierten Reagenzkartuschen oder
Reagenzienkartuschenstander kann zu Fehlfunktionen des Gerats flhren.
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7.3. Einsetzen von Probenrdhrchen
Setzen Sie die Mikroréhrchen (ohne Kappen) mit den Proben in das Spitzen-
/Réhrchenstander ein.

7.4. Einsetzen der Satze aus Spitze und Mantel fur magLEAD
Flihren Sie den magLEAD Tip and Sheath set in die Lécher des Spitzen-
/Réhrchenstander ein.

7.5.Einsetzen von Elutionsrohrchen
Setzen Sie die Mikrordhrchen (fir die Elution) in das Spitzen-/Réhrchenstander ein.

A Vorsicht

¢ Einzelheiten zur korrekten Position und Anzahl der Rohrchen und des Satzes aus
Spitze und Mantel fir magLEAD finden Sie im Beipackzettel des Reagenz- und
Verbrauchsmaterial-Kits.
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7.6. Einsetzen des Spitzen-/Rohrchenstander
Setzen Sie das Spitzen-/Roéhrchenstander in das Gerat ein. Die
Positionierungsrichtung des Regals kénnen Sie den nachstehenden Abbildungen
entnehmen. Achten Sie darauf, dass das Spitzen-/Réhrchenstander korrekt an den
Positionsstiften ausgerichtet ist.

Rickseite des
Gerats

Gerats

Setzen Sie das Regal ein und achten Sie darauf, dass
die Locher auf der rechten Seite des Regals zu den
Positionsstiften auf der Blihne passen.

A Vorsicht

o Der Betrieb des Gerats mit falsch positionierten Spitzensatzen oder Spitzen-
/IR6hrchenstander en kann zu Fehlfunktionen des Gerats flhren.

Wenn Sie ein Protokoll mit einer geringen Anzahl von Proben durchfihren,
verwenden Sie bilateral symmetrische Positionen im Reagenzienkartuschenstander
und im Spitzen-/Rohrchenstéander, wobei Sie die zentralen Positionen mit hoher
Prioritat verwenden.
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8. Grundlegende Bedienung
8.1. magLEAD 12gC-Bedienfeld

Bedienfeld
Taste Beschreibung
0~9 Auswahl eines Menus
Ji 8 9 ESC ESC Rickkehr zum vorherigen Meni
START Ausfiihren eines Protokolls
4 (| 5| 6 | Bs
STOP Halt das Protokoll an oder bricht
es ab
11121 3 . -
(Enter) | ENTER: Bestatigen oder Aufrufen
J des nachsten Menus
O ||+ ||sHrr 1 SHIFT+ SHIFT + Pfeil nach oben oder
Hoch/Runter | unten: Eingabe des
Installationsdatums
START STOP
*Es kénnen auch andere als die oben genannten

Tasten verwendet werden.

8.2. Verfahren zum Aufstarten und Herunterfahren

8.2.1. Aufstarten
1. Stellen Sie sicher, dass das Gerat ausgeschaltet ist. Stecken Sie die IC-Karte in
den IC-Karteneinschub und achten Sie dabei auf die korrekte Ausrichtung der Karte.
2. Schalten Sie das Gerat mit dem Netzschalter an der linken Seite des Gerats ein.
3. Wie unten dargestellt, erscheint der Bildschirm ,Power On Screen® auf der Anzeige.
Alle Achsen werden wahrend der Systeminitialisierung automatisch referenziert.

A Vorsicht

Vergewissern Sie sich, dass das Gerat ausgeschaltet ist, wenn Sie die IC-Karte
einstecken oder entfernen. Wenn die IC-Karte bei eingeschaltetem Gerat
eingesteckt oder entfernt wird, kann die IC-Karte und/oder die Haupteinheit
beschadigt werden.

Power ON-Bildschirm

PSS magLEAD 12gC
Version X. X. X. X

Initializing--
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Nach der Systeminitialisierung erscheint der Bildschirm ,MENU*. (Siehe Abschnitt
8.3 fur den MENU-Bildschirm..)

MENU-Bildschirm

DD MM YYYY HH:MM
START:Run 1:UV

2:Man 3:Test 4:Setup
Key:START, 1,2, 3,4

Driicken Sie auf dem MENU-Bildschirm die Taste ,START“, um ein Protokoll
auszufihren.

Befolgen Sie die Anweisungen, die auf dem Bildschirm fur Ihr spezifisches Protokoll
erscheinen.

Der UV Lamp Operation-Bildschirm wird angezeigt, wenn die Taste
»1:UV* gedriickt wird (siehe Abschnitt 9.2).

Der Manual-Bildschirm wird angezeigt, wenn die Taste ,2.Man“ gedrickt wird
(siehe Abschnitt 9.1).

Der Test-Bildschirm wird angezeigt, wenn die Taste ,3.Test* gedrlickt wird (siehe
Abschnitt 9.4).

Der Setup-Bildschirm wird angezeigt, wenn die Taste ,4.Setup” gedrickt wird
(siehe Abschnitt 9.3).

8.2.2. Herunterfahren )
Nach Abschluss eines Protokolllaufs wird der MENU-Bildschirm angezeigt.
Bestatigen Sie, dass der Lauf vollstdndig abgeschlossen ist. Schalten Sie den
Netzschalter des Gerats aus.

8.3. Verfahren fiir den Protokolllauf

Nach dem Einstecken der Protokoll-IC-Karte und dem Einschalten des magLEAD 12gC
fuhren Sie die folgenden Schritte aus, um ein Protokoll zu starten.

1. Driicken Sie auf dem MENU-Bildschirm die Taste ,START®, um ein Protokoll
auszufihren.
Befolgen Sie die Anweisungen fur lhr spezifisches Protokoll, wie sie auf dem
Bildschirm erscheinen.

MENU-Bildschirm

DD MM _YYYY HH:MM
2:Man 3:Test 4:Setup
Key:START, 1, 2, 3, 4

2. Geben Sie zusatzliche Daten wie z. B. die Benutzer-ID, den QR-Code der
Reagenzkartusche und den Barcode der Probe ein, damit sie in die Berichtsdatei
aufgenommen werden kénnen.

Hinweis

Der Reagenzname und die Chargennummer kdénnen Uber das Barcode-Lesegerat
eingegeben werden.
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Der integrierte Kalender Uberprift das Verfallsdatum des Reagenzes. Vergewissern
Sie sich daher, dass das Datum korrekt eingestellt ist. Einzelheiten zur Einstellung
des Datums finden Sie in den Abschnitten 9.3.1 und 9.3.2.

3. Offnen Sie die Geratetir und setzen Sie die Reagenzkartusche und die
Verbrauchsmaterialien entsprechend den Anweisungen auf der Anzeige ein.
Einzelheiten finden Sie im Beipackzettel des von Ihnen verwendeten Reagenzes und
Verbrauchsmaterials.

4. SchlieRen Sie die Tur und dricken Sie die Taste ,START", um den Protokolllauf zu
starten.

5. Nach Beendigung des Protokolllaufs entfernen Sie die Elutionsréhrchen, die
gebrauchten Reagenzkartuschen und die Kunststoff-Verbrauchsmaterialien.
Entsorgen Sie die gebrauchten Reagenzkartuschen und die Kunststoff-
Verbrauchsmaterialien gemaf den oértlichen Sicherheitsvorschriften.

6. Das magLEAD 12gC erstellt automatisch eine Berichtsdatei und sendet sie an den
PC.

Hinweis|
Vergewissern Sie sich, dass der serielle Anschluss richtig eingestellt ist, um einen
Bericht zu erstellen und an den PC zu senden. Siehe Abschnitt 9.3.3.

7. Nach dem Protokolllauf kénnen Sie optional einen UV-Dekontaminationslauf
durchflihren.

o Wird wahrend eines Laufs die Taste ,STOP* gedriickt, halt das Protokoll an und
bietet die Moglichkeit, den Lauf fortzusetzen oder abzubrechen. Wenn Sie sich flr
den Abbruch des Laufs entscheiden, kann das Protokoll nicht wieder aufgenommen
werden. (Siehe Kapitel 14.2 fiir weitere Informationen.)

e Offnen Sie beim Start eines Laufs und wahrend eines Protokolllaufs nicht die Tir.
Wenn die Tdr nicht richtig geschlossen ist,  funktioniert  der
Turverriegelungsmechanismus nicht richtig, und ein Lauf kann nicht gestartet
werden.

A Vorsicht

Nachdem Sie sich vergewissert haben, dass der Protokolllauf vollstandig
abgeschlossen ist, 6ffnen Sie die Tir, um die Elutionsrohrchen, das Spitzen-
/IR6hrchenstander und das Reagenzienkartuschenstander zu entfernen.

o Entsorgen Sie die gebrauchten Reagenzkartuschen und die Kunststoff-
Verbrauchsmaterialien gemaf den oértlichen Sicherheitsvorschriften.
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9. Manuelle Bedienung

9.1. Manual-Bildschirm
Driicken Sie die Taste ,2“ auf dem MENU-Bildschirm, um den Manual-Bildschirm
aufzurufen. Driicken Sie die Taste ,ESC*, um vom Manual-Bildschirm zum MENU-
Bildschirm zurtickzukehren.

DD MM YYYY HH:MM
ART :Run 1:UV
J:Test 4:Setup
Key:START, 1, 2, 3, 4

Manual-Bildschirm

MANUAL OPERATION
1:Home 2:Return Tip
3:Clean 4:Resend
Key:1, 2, 3, 4, ESC

9.1.1. Home-Bildschirm
Driicken Sie die Taste ,1“ auf dem Manual-Bildschirm, um den Home-Bildschirm
anzuzeigen. Auf dem Home-Bildschirm kénnen Sie den Referenzierungsbetrieb
fur eine einzelne Achse oder fir alle Achsen auswabhlen.

MANUAL OPERATION
Home axis 0:ALL
1:Y 2:Z 3:P 4:M
Key:0,1,2,3,4,ESC

» Taste ,1“: Referenziert die Y-Achse

 Taste ,2“: Referenziert die Z-Achse

 Taste ,3": Referenziert die P-Achse

 Taste ,4“: Referenziert die M-Achse

 Taste ,0“: Referenziert alle Achsen

* Taste ,ESC*": Ruckkehr zum vorherigen Bildschirm

Es erscheint der folgende Bildschirm.

MANUAL OPERATION
Home axis Axis
START:Run
Key:START, ESC

»AXis“ bezeichnet entweder die ALLE-, Y-, Z-, P- oder M-Funktion.

Dricken Sie ,START*, um den Vorgang ,home axis* durchzufiihren, oder driicken
Sie ,ESC*, um zum vorherigen Bildschirm zurtickzukehren.

Wahrend dieses Vorgangs erscheint der folgende Bildschirm:
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MANUAL OPERATION
home axis Axis

Executing...

9.1.2. ,Return Tip“-Bildschirm
Dricken Sie die Taste ,2° auf dem Manual-Bildschirm, um den folgenden
Bildschirm anzuzeigen:

MANUAL OPERATION
return tip

START :Run
Key:START, ESC

Dricken Sie ,START*, um den Vorgang "Spitze zurlickfahren" auszuflihren, um
alle an der Spritzeneinheit angebrachten Spitzen in die Spitzenhalter
zurlckzufahren. Dricken Sie L,ESC, um zum vorherigen Bildschirm
zurtckzukehren.

9.1.3. Cleaning-Bildschirm
Verwenden Sie den Reinigungsbetrieb, um die Einstecheinheit zu reinigen.
Die Tur muss zunachst geschlossen sein. Dricken Sie die Taste ,3" auf dem
Bildschirm flir den manuellen Betrieb, um die Funktion ,clean“ auszuwahlen. Es
erscheint der folgende Bildschirm:

MANUAL OPERATION
Clean piercing unit
START :Run
Key:START, ESC

Dricken Sie die Taste ,START", um die Einstecheinheit zu reinigen. Nachdem Sie
die Taste gedriickt haben, wird die Einstecheinheit zur Reinigung abgesenkt, und
der folgende Bildschirm erscheint:

MANUAL OPERATION
Open door and

clean piercing unit
ENT:Done

Offnen Sie die Tiir und reinigen Sie die Einstecheinheit mit einem mit Wasser oder
70 prozentigem Ethanol befeuchteten Papier oder Tuch, je nach
Verschmutzungsgrad der Einstecheinheit.

Schlieen Sie nach dem Reinigen der Einstecheinheit die Tur und driicken Sie die
Taste ,ENT".

& Vorsicht

e Tragen Sie zu lhrer Sicherheit eine Maske, eine Schutzbrille und Handschuhe, wenn
Sie die Einstecheinheit reinigen.
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9.1.4. Erneut senden“-Bildschirm
Wenn eine Berichtsdatei nicht an den PC gesendet werden kann, wird sie
voribergehend auf dem magLEAD 12gC-Gerat gespeichert. Es kénnen bis zu 10
Berichtsdateien gespeichert werden.
Verwenden Sie die Funktion ,resend”, um die Berichtsdatei(en) manuell an den
PC zu Ubertragen.
Dricken Sie ,4“ auf dem Bildschirm fiir den manuellen Betrieb, um die Funktion
»Erneut senden® auszuwahlen.
Es erscheint der folgende Bildschirm:

MANUAL OPERATION
resend report file
START :Run
Key:START, ESC

Dricken Sie ,START*, um den Vorgang ,Erneut senden® zu starten, oder driicken
Sie ,ESC*, um zum vorherigen Bildschirm zurtickzukehren.
Wahrend des Vorgangs erscheint der folgende Bildschirm:

MANUAL OPERATION
resend report file

Executing...

Wenn keine Berichtsdateien auf dem Gerat zwischengespeichert sind, erscheint
der folgende Bildschirm:

MANUAL OPERATION
No report file to
be sent
Key:ESC

Driicken Sie ESC um zum Bildschirm flr den manuellen Betrieb zurlickzukehren.
Wenn bei der Ubertragung ein Fehler auftritt, erscheint der folgende Bildschirm:

MANUAL OPERATION
Resend report file
failed

Key:ESC

Dricken Sie ,ESC" und Uberprifen Sie die Verbindung zwischen dem Gerat und
dem PC.

Vergewissern Sie sich, dass der PC eingeschaltet ist und dass der magLEAD
Communicator auf dem PC installiert ist und lauft.
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9.2.UV-Bildschirm
Am Ende eines Protokolllaufs wird eine Meldung angezeigt, die die Moglichkeit
anbietet, einen UV-Dekontaminationslauf zu starten.
Sie konnen einen UV-Dekontaminationslauf auch manuell starten, indem Sie die
UV-Lampe wie unten beschrieben einschalten.

Die UV-Dekontamination hilft, eine mogliche Kontamination der magLEAD 12gC-
Bidhnenoberflachen mit Krankheitserregern zu reduzieren.

Die Effizienz der Inaktivierung muss fur jeden einzelnen Organismus bestimmt
werden und hangt von der Schichtdicke und der Art der Probe ab.

Precision System Science kann keine vollstandige Ausrottung bestimmter
Krankheitserreger garantieren.

9.2.1.Einschalten der UV-Lampe )
Vergewissern Sie sich, dass die Geratetur geschlossen ist. Driicken Sie im MENU-
Bildschirm die Taste , 1%, um die UV-Lichtfunktion auszuwahlen.

DD MM YYYY HH:MM
START :Run 1:UV |
2:Man 3:Test 4:Setup
Key:START, 1,2, 3, 4

Es erscheint der folgende Bildschirm:

Decontamination
Set Time: 30 min.

Key:0-9, ENT, ESC

Mit den Tasten ,0“ bis ,9“ stellen Sie die Dauer der Dekontaminationszeit ein.

Die Mindestdauer betragt 30 Minuten, die Héchstdauer 330 Minuten.

Die Standardeinstellung ist 30 Minuten.

Nachdem Sie eine giiltige Zeit eingestellt haben, driicken Sie die Taste ,ENT". Es
erscheint der folgende Bildschirm:

Decontamination
Time: 30 min.
Run:START
Key:START, ESC

Wenn Sie eine unglltige Zeit eingeben (<30 Min. oder >330 Min.),
erscheint der folgende Bildschirm:

UV DECONTAMINATION
Number must be
between 30 and 330
Key:ESC
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Nachdem Sie eine giiltige Zeit eingegeben haben, dricken Sie ,START", um die
UV-Lampe einzuschalten.

Die Blhne bewegt sich unter dem UV-Licht langsam hin und her.

Wahrend des UV-Dekontaminationslaufs wird der folgende Bildschirm angezeigt:

DECONTAMINAT ION>Run
TotalTime:TT min.
LeftTime: LL min.
Key:STOP

~1 1 gibt die Gesamtzeit (in Minuten) an, und ,LL" zeigt die verbleibende Zeit an.
Am Ende des Laufs erscheint der folgende Bildschirm:

DECONTAMINAT ION>Run
UV lamp cooling

Please stand by

Zur Sicherheit des Benutzers kihlt die UV-Lampe etwa 3 Minuten lang ab, und die
Tur kann erst nach Ablauf der Kihlzeit gedffnet werden.
Nach dem Abkiihlen erscheint der ,MENU-Bildschirm®.

9.2.2.Ausschalten der UV-Lampe
Wahrend eines manuellen UV-Laufs kdnnen Sie den Lauf durch Driicken der
Taste ,STOP* abbrechen.
Es erscheint der folgende Bildschirm:

Attention:

UV decontamination
not finished.
Continue:START/STOP

Driicken Sie erneut ,STOP*, um den UV-Lauf abzubrechen.
Driicken Sie ,START", um den UV-Lauf fortzusetzen.

9.2.3.Erinnerung an die Lebensdauer der UV-Lampe
Die Lebensdauer der UV-Lampe ist auf 5000 Zyklen begrenzt, was etwa 5000
Dekontaminationslaufen von je 30 Minuten entspricht.
Das Gerat informiert Sie, wenn die UV-Lampe auslauft, indem es den folgenden
Bildschirm anzeigt:

UV Lamp Reminder:

UV lamp expires soon
UV runs left: XXXX
ENT=continue
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Ab 50 Zyklen vor der 5000-Zyklen-Grenze, zeigt das Gerat diesen Bildschirm bei
jedem Einschalten des Gerats an.

XXXX* zeigt die Anzahl der verbleibenden Zyklen an.

Wenn diese Zahl ,,0“ ist, muss die UV-Lampe ausgetauscht werden.

Wenden Sie sich fir den Austausch der UV-Lampe an Precision System Science
oder einen Vertreiber.

9.3. Setup-Bildschirm
Driicken Sie die Taste ,4“ im MENU-Bildschirm, um den Setup-Bildschirm
aufzurufen.
Dricken Sie im Setup-Bildschirm die Taste ,ESC*, um zum MENU-Bildschirm
zuruckzukehren.

DD MM YYYY HH:MM

START:Run 1:
2:Man 3:Test

Key:START, 1,2, 3, 4

SYSTEM SETUP

1:Date 2:Time
3:Serial Port4:PM
Key:1, 2, 3,4, ESC

9.3.1.Einstellung des Datums
Driicken Sie im ,System Setup“-Menu die Taste ,1“. Es erscheint der folgende
Bildschirm:

SETUP: DATE

DD MM YYYY

Key:

Up, Dn, SHIFT, ENT, ESC

Stellen Sie den Tag, den Monat und das Jahr ein. Dricken Sie ,SHIFT* und den
Pfeil nach unten, um den Cursor nach rechts zu bewegen, von DD (Tag) nach MM
(Monat) nach YYYY (Jahr).

Dricken Sie ,SHIFT und den Pfeil nach oben, um den Cursor nach links zu
bewegen, von YYYY nach MM nach DD.

Driicken Sie den Pfeil nach oben oder den Pfeil nach unten, um den Wert des
ausgewahlten Feldes zu erhéhen oder zu verringern.

Nachdem Sie das Datum eingestellt haben, speichern Sie die Einstellung, indem
Sie ,ENT* drucken.

Dricken Sie ,ESC®, um das Datum unverandert zu lassen.

9.3.2.Einstellung der Uhrzeit
Driicken Sie im ,System Setup“-Menu die Taste ,2“. Es erscheint der folgende
Bildschirm:
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SETUP: TIME

HH:MM

Key:

Up, Dn, SHIFT, ENT, ESC

Dricken Sie ,SHIFT* und den Pfeil nach unten, um den Cursor nach rechts zu
bewegen, von HH

(Stunden) nach MM (Minuten). Driicken Sie ,SHIFT* und den Pfeil nach oben, um
den

Cursor nach links zu bewegen, von MM nach HH. Driicken Sie den Pfeil nach oben
oder den Pfeil nach unten, um den Wert des ausgewahlten Feldes zu erhdhen
oder zu verringern.

Nachdem Sie die Uhrzeit eingestellt haben, speichern Sie die Einstellung durch
Dricken von ,ENT".

Alternativ konnen Sie auch ,ESC* driicken, um die Zeit unverandert zu lassen.

9.3.3.Einstellung des seriellen Anschlusses
Diese Einstellung konfiguriert den seriellen Anschluss fur die Verwendung eines
PCs
als Ausgabegerat fur die Berichtsdatei.
Dricken Sie ,3 im System-Setup-Menu, um die Einstellung des seriellen
Anschlusses zu andern.
Es erscheint der folgende Bildschirm:

SETUP: SERIAL PORT
Current: CS
Set: NS
Key:Up, Dn, ENT, ESC

,CS* (aktuelle Einstellung) zeigt die aktuelle Einstellung des seriellen Anschlusses
als ,PC*“ oder ,Not Used“ an.

Dricken Sie den Pfeil nach oben oder den Pfeil nach unten, um das Feld
»,NS* (neue Einstellung) in ,PC* oder ,Not Used“ zu andern.

Falls ,Not Used“ ausgewahlt wird, wird keine Berichtsdatei erstellt bzw. nicht an
den PC gesendet.

Dricken Sie ,ENT®, um die neue Einstellung zu speichern. Alternativ kdnnen Sie
auch ,ESC* drliicken, um die aktuelle Einstellung unverandert zu lassen.

9.3.4.Einstellung der Erinnerung an die vorbeugende Wartung
Dricken Sie ,4“ im System-Setup-Mend, um die Einstellungen fir die vorbeugende
Wartungserinnerung zu andern.
Es erscheint der folgende Bildschirm:

SETUP: REMINDER
PM Interval

Key:Up, Dn, ENT, ESC

Dricken Sie den Pfeil nach oben oder den Pfeil nach unten, um das Feld
.Interval® auf ,1/2 year” (halbjahrlich) oder ,1 year® (jahrlich) zu andern.

Nachdem Sie das neue Intervall eingestellt haben, speichern Sie die Einstellung
durch Driicken von ,ENT*.

Alternativ kdbnnen Sie auch ,ESC* driicken, um das aktuelle Intervall unverandert
zu lassen.
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9.4.Test-Bildschirm
Offnen Sie den Test-Bildschirm, indem Sie die Taste ,3“ auf dem MENU-Bildschirm
dricken.
Driicken Sie auf dem Test-Bildschirm die Taste ,ESC", um zum MENU-Bildschirm
zuruckzukehren.

DD MM YYYY HH:MM
START: UV
2:Man| 3:Test [4:Setup
Key:START, 1,2, 3, 4

TEST

1:Axis 2:Temp
3:Serial 4:Version
Key:1, 2, 3, 4, ESC

9.4.1 . ,Axis Test"-Bildschirm
Offnen Sie den ,Axis Test“-Bildschirm, indem Sie die Taste ,1“ auf dem Test-
Bildschirm dricken.

TEST:AXIS

insert disposables
START :Run
Key:1, 2, 3,4, ESC

» Taste ,Start“. Driicken Sie diese Taste, um den Betrieb aller Achsen zu Uberprifen.
Verwenden Sie diese Funktion, um festzustellen, wo ein Problem wahrend eines Laufs
aufgetreten ist. Legen Sie alle erforderlichen Einwegartikel auf das Gerat, bevor Sie
diesen Test durchfiihren.

» Taste ,ESC*: Driicken Sie diese Taste, um den Test-Bildschirm anzuzeigen.

9.4.2. ,Temp Test*-Bildschirm
Offnen Sie den Temp-Test-Bildschirm, indem Sie die Taste ,2* auf dem Test-
Bildschirm dricken.

TEST: TEMPERATURE
set temp: SS.S C
START: Run
Key:Up, Dn, START, ESC

.99.5 gibt die eingestellte Temperatur in Grad Celsius an. Driicken Sie den Pfeil
nach oben oder den Pfeil nach unten, um die Temperatur zu erhéhen oder zu
verringern. Die Obergrenze liegt bei 99 °C. Dricken Sie ,START", um den
Heizvorgang zu starten.

Es erscheint der folgende Bildschirm:
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TEST: TEMPERATURE
Temp: ss.s C
actual: aa.a C
Key:ESC

,58.8“ gibt die eingestellte Temperatur und ,aa.a“ die aktuelle Temperatur an.
. gibt das Ergebnis an und zeigt ,O0“ an, wenn die Temperatur innerhalb eines
bestimmten Bereichs liegt, oder ,X“, wenn die Temperatur auRerhalb des Bereichs
liegt.

9.4.3.,Serial port test“-Bildschirm
Driicken Sie die Taste ,3 auf dem Test-Bildschirm, um den ,Serial port test"-
Bildschirm anzuzeigen.

TEST: SERIAL PORT
1:PC

2:Bar code
Key:1, 2, ESC

PC

Dricken Sie ,1“ auf dem ,Serial port test“-Bildschirm, um die PC-Kommunikation
zu testen.
Es erscheint der folgende Bildschirm.

TEST: PC
Target:PC
START:Run
Key:START, ESC

Dricken Sie ,START", um einen Test-String an den PC zu senden. Es erscheint
der folgende Bildschirm:

TEST: PC
Target:PC
Result: PASSED
Key:ESC

Wenn die Ubertragung erfolgreich war, zeigt das Ergebnis ,PASSED* an.
Falls sie nicht erfolgreich war, wird ,FAILED“ angezeigt.
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Barcode-Lesegerat
Dricken Sie ,2“ auf dem ,Serieller Anschlusstest‘-Bildschirm, um das
Barcodelesegerat zu testen.
Es erscheint der folgende Bildschirm:

TEST:

Key:ESC

Verwenden Sie das Barcode-Lesegerat, um einen Barcode zu lesen.

Wenn ein neuer Barcode gelesen wird, wird der vorherige Barcode uberschrieben.
Ein Signalton zeigt an, dass ein Barcode erfolgreich gescannt wurde.

Es erscheint der folgende Bildschirm mit bis zu 25 Ziffern:

TEST :BBBBBBBBBBBBBBB
BBBBBBBBBBBBBBBBBBBB
BBBBBBBBBBBBBBBBBBBB
Key:ESC

,B" steht fir die einzelnen Ziffern des Barcodes.

9.4.4. Version“-Bildschirm
Offnen Sie den Version-Bildschirm durch Driicken der Taste ,4“ auf dem Test-
Bildschirm.
Es erscheint der folgende Bildschirm:

TEST: VERSION
Firmware: VersionNo

Key:ESC

VersionNo* gibt die aktuelle Version der Firmware an.
Dricken Sie ,ESC*, um zum Test-Bildschirm zurtickzukehren.
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10. Barcode-Lesegerat (optional)
Das Barcode-Lesegerat ist fur das Lesen der folgenden Arten von Barcodes
voreingestellt:

M Code 39

Ml Code 128
H QR-Code
M Datenmatrix

Driicken Sie die Schaltflache an der Innenseite des Barcode-Lesegeratgriffs, um
einen Barcode zu lesen und das rote Licht auf den zu scannenden Barcode zu
richten.

Halten Sie das Barcode-Lesegerat in einem Abstand von etwa 20 mm vor den
Barcode.

(abhangig von GroRe, Art und Qualitat des Barcodes)

Ein Signalton bestatigt, dass der Barcode gelesen wurde.

Der Barcode wird auf dem Bildschirm angezeigt.

11. Berichtsdatei

Das magLEAD 12gC erzeugt wahrend des Protokolllaufs eine Berichtsdatei.
Diese Berichtsdatei enthalt die in der nachstehenden Tabelle beschriebenen
Felder.

Vergewissern Sie sich, dass der serielle Anschluss ordnungsgemafn
eingerichtet ist, um einen Bericht zu erstellen und zu senden. Siehe Abschnitt

9.3.3.

Bis zu 10 Berichtsdateien kénnen auf dem magLEAD 12gC-Gerat
zwischengespeichert werden.

Wenn dieses Maximum erreicht ist, muss die alteste Berichtsdatei geléscht werden,
bevor weitere Berichte gespeichert werden kdnnen.

Es erscheint der folgende Bildschirm:

(siehe Abschnitt 8.3)

Caution: Memory full
Oldest report file
will be erased
1:Cont ESC:abort run

Dricken Sie ,1¢, um die alteste Berichtsdatei zu l6schen und den Protokolllauf
fortzusetzen.
Alternativ konnen Sie auch ,ESC* driicken, um den Protokolllauf abzubrechen.
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Inhalt einer Berichtsdatei

Parameter Example output Description
(Parameter) (Beispielausgabe) | (Beschreibung)
REPORT - FILE Titel der Berichtsdatei

magLEAD 12gC:

Serial no. magLEAD | 12C1502A0001 Auf dem magLEAD 12gC gespeicherte

129C: Seriennummer

User ID: 9267 Benutzer-ID, die wahrend des
Protokolllaufs festgelegt wurde.
Dies kann eine Nummer oder ein Name
sein, die/der mit dem Barcode-
Lesegerat gescannt wird und bis zu 9
Zeichen enthalt.

Firmware version: V1.0.0 Aktuelle Firmware-Version

Installation date of Jan 07, 2015 Einbaudatum, das beim ersten

instr.: Einschalten des magLEAD 12gC
festgelegt wurde. Dieses Datum wird
dauerhaft auf dem magLEAD 12gC
gespeichert.

Weekly maintenance | Jan 14, 2015 Wenn Sie die wochentliche

done on: Wartungserinnerung akzeptieren, wird
das Datum gespeichert und hier
angezeigt.

Yearly maintenance | Jan 07, 2015 Wenn Sie die jahrliche

done on: Wartungserinnerung akzeptieren, wird
das Datum gespeichert und hier
angezeigt.

Date of last UV run: | Jan 16, 2015 Datum des letzten aufgezeichneten und
gespeicherten UV-Laufs.

Start of last UV run: 14:04 Startzeit des letzten UV-Laufs

End of last UV run: 14:34 Endzeit des letzten UV-Laufs

Status of last UV run: | o.k. Status des letzten UV-Laufs; mdgliche

Optionen:
Mo.k. (normal beendet)
B UV-Lauf abgebrochen
B UV-Lampe abgelaufen

Protocol name:

MagDEA Dx SV
200mL 12gc

Protokollname, der auf der magLEAD
12gC-Karte gespeichert und in die
Berichtsdatei kopiert wurde

Trace

Zusatzlicher Protokollname (spezifiziert
das Protokoll, wenn es mehrere
Protokolle auf der magLEAD 12gC-
Karte gibt)

Date of run:

Jan 14, 2015

Zeitstempel fur das Datum des Laufs
gemal der Uhr und dem Kalender des
Gerats

Start of run:

15:13

Zeitstempel fir den Start des Laufs
gemal der Uhr und dem Kalender des
Gerats

End of run:

15:43

Zeitstempel fir das Ende des Laufs
gemal der Uhr und dem Kalender des
Gerats

Status run:

o.k.

Der Status des Laufs; mégliche
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Optionen:
Mo.k. (normal beendet)

M nicht o.k.
l abgebrochen

Error code: 21 Siehe Abschnitt 15 fiir Fehlercodes

Sample input volume | 300 Probeneingabevolumen in Mikrolitern;

[ul]: abhangig vom Protokoll

Elution 50 Elutionsvolumen in Mikrolitern;

Volume [pl]: abhangig vom Protokoll

Channel 1: Die Informationen fiir Kanal 1 beginnen
hier

Sample ID: 8730 Sample ID, definiert durch das
Barcodesystem des Benutzers.

Maximal 20 Zeichen.

Reagent kit name: MagDEA Dx SV Der Name des Reagenz-Kits wird nur
durch das Lesen des Barcodes
bestimmt.

Reagent lot number: | 1151234567 Die Chargennummer des Reagenzes
wird nur durch das Lesen des Barcodes
bestimmt.

Reagent expiry date: | 201602 (In this | Verfallsdatum des Reagenzes. Diese

case, February, | Informationen kénnen nur durch das
2016) Lesen eines Barcodes eingegeben
werden.

Assay kit ID: N/A

Note: N/A

Channel 2: Die Informationen zu den Kanalen 2-12

beginnen hier (gleiches Format wie
oben fir Kanal 1).
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12. magLEAD Communicator (optional)

Der magLEAD Communicator ist ein Softwareprogramm, das auf einem PC lauft.
Die Software empfangt die Berichtsdatei (siehe Abschnitt 11) und speichert sie in
einem vom Benutzer festgelegten Ordner.

Nachdem der PC die Berichtsdatei erhalten hat, kdnnen Sie die Datei mit einem
LIMS (Laboratory Information Management System) oder anderen Programmen
verwenden und verarbeiten.

12.1.Benutzeroberflache
Im Hauptfenster wird die Liste der empfangenen Berichtsdateien angezeigt.
Klicken Sie auf die Schaltflache ,Refresh list“, um die Liste zu aktualisieren.
Wahlen Sie eine Datei aus, indem Sie einfach auf den Dateinamen klicken.
Die Software (magLEAD communicator) flhrt einen Prifsummentest der Datei
durch.
Das Ergebnis wird unter ,Validity check result* angezeigt.

¥, magLEAD Communicatar
File Options About

Precision
Systeam
Science

Co.lLtd.
Report file validity check

Current path: C:\Users\Administrator\Documentsireport

magLEAD6gC_Report_0_2015-06-02_10-38-34 =
magLEADBGC_Report_0_2015-06-02_12-19-2¢ o _
magLEAD6gC_Report 0_2015-06-03 16-32-4z  Validity check result
magLEAD6gC_Report_0_2015-06-10_14-29-0¢_
magLEAD6GC_Report_0_2015-06-10_14-40-1
magLEAD6gC_Report 0_2015-06-10_14-40-1€ -

Change path Refresh list

Status Message

Last report file sent:

E = = = A

Der Name der Berichtsdatei enthalt die folgenden Komponenten:
M Titel (z. B. magLEAD12gC-Bericht)

B Seriennummer des magLEAD

B Datum im Format JJJJ-MM-TT

B Uhrzeit im Format HH-MM-SS

B Dateiendung *.csv (Komma-getrennter Wert)
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Das Datum und die Uhrzeit geben an, wann der PC die Berichtsdatei empfangen
hat.

Das Feld ,Status Message“ zeigt den Namen der letzten Berichtsdatei an, die an
den PC gesendet wurde.

Wahlen Sie ,File“ aus, um die grafische Benutzeroberflache zu verlassen.
Wabhlen Sie ,Options®, um das folgende Fenster mit dem seriellen Anschluss des
magLEAD 12gC anzuzeigen:

Awvailable Serial Port

N Q‘ CoM
1 ]

All Disable OK CAMCEL J/
)

COM1 sollte bereits ausgewahlt sein.

Sie kdnnen die seriellen Einstellungen uberprifen, indem Sie eines der Kastchen
markieren.

Es o6ffnet sich das folgende Fenster:

i . magLEAD Port Property &Jw

~PORTY
Com Port [com |
Com Port Status ]Enaﬂe _]
Bit'Sec {2500 |
DataBit jg :_J
panty frore ]
StopBit [ B
FlowControl [none =

| Ok I Cancel I

e

Die folgenden Standardeinstellungen sind in der Abbildung oben dargestellt:
Baudrate von 9600 Bits/s, 8 Datenbits, keine Paritat, 1 Stoppbit, keine
Flusskontrolle.

52 Doc. No.: P30001PE0107-04



Wahlen Sie ,About‘ im Hauptfenster aus, um die Version des magLEAD
Communicators anzuzeigen.

maglLEAD Communicator:
magLEAD Communicator Version 1.0.0.0
Copyright (C) 2014

Precision
Svstam
Science
0 K. Co Ltk

Klicken Sie im Hauptfenster auf die Schaltflache ,Change path“, um den Ordner
zu andern, in dem die ausgewahlte Berichtsdatei gespeichert werden soll.
Suchen und wahlen Sie den Ordner im folgenden Fenster aus:

@, magLEAD Path Selection [

Flease Select Path Name Please Add Mew Folder I
(Sc | [ Adid I

= [
LY users
A pss

=5 Documents
& report

(3 pdf

OK | Cancel | |
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13.Wartung

Die durchzuflihrenden Wartungsarbeiten sind nachfolgend aufgeftihrt.

Artikel Haufigkeit Erledigt durch
Reinigung von Bihne und Regalen Nach jedem Betrieb Benutzer
Reinigung der Diisen und der . .

Einstecheinheit Nach jedem Betrieb Benutzer
Fettung der D-rings Einmal alle zwei Wochen Benutzer
Ersetzen der D-rings Einmal im halben Jahr AuBendienst

A Vorsicht

Beachten Sie, dass es nicht mdglich ist, das Risiko einer biologischen Gefahr durch
Proben oder extrahierte/gereinigte Produkte wahrend dem Betrieb dieses Gerats
vollstandig auszuschlief3en. Tragen Sie zu lhrer eigenen Sicherheit eine Maske, eine
Schutzbrille und Handschuhe.

Vergewissern Sie sich, dass die Stromversorgung des Gerats wahrend der
Wartungsarbeiten ausgeschaltet ist.

Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie Bereiche des Geréats reinigen, an denen
Warnetiketten angebracht sind.

Hinweis

13.1.

» Zureinigende Bereiche:

Die Wartungsarbeiten missen wie angegeben durchgefihrt werden. Andernfalls
kénnen die Ergebnisse der Extraktions-/Reinigungslaufe nicht garantiert werden.
Wenden Sie sich an uns flir Wartungsarbeiten, die vom Auflendienstmitarbeiter
durchgefiihrt werden missen.

Reinigen Sie die Blhne, die Disen, die Einstecheinheit und die Regale nach jedem
Abschalten des Gerats.

Verfahren zur Reinigung

Spitzen-/Réhrchenstander
Reagenzienkartuschenstander

Dusen

Einstecheinheit

Samtliches Zubehor und die Innenausstattung des Gerats

> Remlgungsmethode

Wahlen Sie die Reinigungslésung entsprechend dem Verschmutzungsgrad des
Gerats aus. Wischen Sie die verschmutzten Bereiche mit Papiertlichern, wie z. B.
Kim Wipes{*>®<"}, ab, die mit der Flussigkeit befeuchtet wurden.

Tragen Sie bei der Reinigung des Gerats zu lhrer Sicherheit eine Maske, eine
Schutzbrille und Handschuhe.

Madgliche Reinigungsflissigkeiten:

- Wasser

- 70 prozentiges Ethanol
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Hinweis

e Verwenden Sie keinen Alkohol, wenn Sie die durchsichtige Platte auf der Geratetur
reinigen.
Verwenden Sie stattdessen Wasser fur diese Teile.

e 70 prozentiges Ethanol ist eine brennbare Flussigkeit. Wenn Sie 70 prozentiges
Ethanol verwenden, achten Sie darauf, dass keine Flammen in der Nahe sind.

13.2. D-Ring-Wartung

Um eine vollstéandige Verbindung zu gewahrleisten und Leckagen zu vermeiden,
empfehlen wir, die D-rings alle zwei Wochen zu warten.

1. Tragen Sie Handschuhe und wischen Sie das alte Fett mit einem Papier
oder Tuch ab.

2. Tragen Sie etwas silikonfett auf lhren behandschuhten Finger auf.

3. Streichen Sie das Silikonfett auf die Oberflachen der D-rings (schwarze
Gummiringe an den Dusen).

|
1 @ . Spitzenauswerfer

D-Ring

Dise
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4. Wischen Sie uberschussiges silikonfett mit fusselfreiem Papier von den
Randern der Disen und dem Spitzenauswerfer ab.

A Vorsicht

e Uberschiissiges Silikonfett kann zu Problemen beim Betrieb des Gerats wie z. B.
zum unsachgemalen Entfernen der Spitze fihren.
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14. Fehlersuche
14.1. Wahrend des Protokolllaufs gemeldeter Fehler

Error during process
Code : XXX

LineNo. = #ii#
Key:ESC to return

Es wird der obige Bildschirm angezeigt, um anzuzeigen, dass ein Fehler aufgetreten ist.
(Siehe Kapitel 15 fur die Fehlercodeliste.)

1. Wenn wahrend eines Protokolllaufs ein Fehler auftritt, wird der obige Bildschirm
angezeigt. Die rote Alarm-LED blinkt, ein akustischer Alarm ertdnt und das Gerat halt den
Betrieb an.

2. Der Fehlercode wird in der zweiten Zeile als ,Code: XXX* angezeigt. Schauen Sie in der
Fehlercodeliste nach, und ergreifen Sie die empfohlenen MalRnahmen.
Notieren Sie sich den Fehlercode, da Sie ihn angeben missen, wenn Sie sich an den
technischen Support wenden.

A Vorsicht

o LineNo.= #HH#" gibt die Zeilennummer des Protokolls an, wo der Fehler aufgetreten
ist.

e Ein Protokolllauf, der durch einen Fehler unterbrochen wurde, kann nicht
wiederaufgenommen werden.

3. Driicken Sie die Taste ,ESC*, nachdem Sie den Fehler bestatigt haben, um den MENU-
Bildschirm anzuzeigen.

4. Driicken Sie die Taste ,1“ auf dem MENU-Bildschirm, um den Manual-Bildschirm
aufzurufen.

5. Drucken Sie die Taste ,2“ auf dem Manuell-Bildschirm, um die Spitzen in die
Spitzenhalter zurlickzufihren und alle Achsen zu referenzieren.

A Vorsicht

Wenn das Gerat anhalt, wahrend sich Spitzen auf den Disen befinden, befolgen Sie
die oben beschriebenen Schritte.

e Halten Sie die Tur geschlossen, wenn Sie das Geréat bedienen. Uberprifen Sie
erneut, ob Einwegartikel
richtig positioniert sind.

6. Nachdem Sie bestatigt haben, dass der Betrieb des Gerats abgeschlossen ist, driicken
Sie die Taste ,ESC*, um den MENU-Bildschirm anzuzeigen.
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Hinweis|
e Wenn derselbe Fehler bei der Ausflihrung desselben Protokolls erneut auftritt,
wenden Sie sich bitte an uns fir technischen Support.

14.2. Unterbrechung oder Abbruch eines Protokolllaufs

Es ist mdglich, einen Protokolllauf anzuhalten, wahrend sich der Lauf in
der Datenlesephase vor der Extraktionsphase befindet (z. B.
Probenrohrchen-Barcode-Informationen). Befolgen Sie die
nachstehenden Anweisungen

1. Driicken Sie ,STOP*. Es erscheint der folgende Bildschirm:

===== PAUSE =====
START:Continue
STOP: Stop
Key:START, STOP

2. Dricken Sie erneut ,STOP“, um das Protokoll abzubrechen, oder driicken
Sie, START", um das Protokoll fortzusetzen.

Es ist moglich, einen Protokolllauf abzubrechen, wahrend das Gerat aktiv
Proben verarbeitet. Befolgen Sie die nachstehenden Anweisungen

1. Dricken Sie ,STOP*“. Es erscheint der folgende Bildschirm:

Do you really want to
abort the run ?

Key:START, STOP

Beachten Sie, dass das Protokoll noch nicht angehalten wurde.

2. Drlcken Sie erneut ,STOP“, um das Protokoll abzubrechen.
Der Protokolllauf wird dann ungiltig und wird in der Berichtsdatei entsprechend
gekennzeichnet.
Es erscheint der folgende Bildschirm:

DD MM YYYY HH:MM
START:Run 1:UV

2:Man 3:Test 4:Setup
Key:START, 1, 2, 3, 4

Wenn Sie das Protokoll an dieser Stelle nicht abbrechen wollen, driicken Sie
alternativ die Taste ,START".
Der Protokolllauf wird nicht angehalten und sollte nicht beeintrachtigt werden.
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3. Nach dem Abbruch eines Protokolls driicken Sie ,2°, um "Manual" in der Anzeige
anzuzeigen.
Dricken Sie erneut die Taste ,2“, um die Spitzen in den Spitzenhalter
zurtckzufiihren und die Module in ihre Ausgangsposition zurtickzubringen.

A Vorsicht

o Wenn das Gerat anhalt, wahrend sich Spitzen auf den Diisen befinden, befolgen Sie
die oben beschriebenen Schritte.

e Halten Sie die Tir wahrend des Betriebs des Gerats geschlossen. Uberpriifen Sie
erneut, ob die Einwegartikel richtig positioniert wurden.
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14.3. Haufig gemeldete Probleme

Problem Il\J/Iogllche Zu treffende Gegenmalnahmen

rsache
Die Das Stromkabel |Uberpriifen Sie den Anschluss des Stromkabels.
Hintergrundbeleuchtung|ist nicht richtig|Verwenden Sie unbedingt das mit dem Gerat
der Anzeige leuchtet|angeschlossen. |gelieferte Stromkabel.
nicht

*Verwenden Sie kein anderes als das mit dem
Gerat gelieferte Stromkabel.

eingesteckt.

Sicherung ist{ Wenden Sie sich an uns, wenn die Sicherung
defekt ausgetauscht werden muss.
Auf der Anzeige wird|Die IC-Karte | Schalten Sie das Gerat aus und stecken Sie die IC-
nichts angezeigt. wurde nicht|Karte erneut ein. Vergewissern Sie sich, dass die
richtig IC-Karte richtig und vollstandig eingesteckt ist.

Fehlercode wird

angezeigt

Die Ursachen
sind je nach
Fehlercode
unterschiedlich.

Notieren Sie den angezeigten Fehlercode und
ergreifen Sie geeignete
Gegenmallnahmen, wie
Fehlercodes beschrieben.
Falls die Gegenmalnahme das Problem nicht
behebt, wenden Sie sich an uns, um technische
Unterstutzung zu erhalten.

in der Liste der

Das Protokoll wurde mit
unvollstandig platzierten
Spitzen oder Roéhrchen
gestartet.

Vergewissern Sie sich, dass die Reagenzien und
Einwegartikel richtig platziert sind, bevor Sie einen
Protokolllauf starten.

Wenn Sie Einwegartikel hinzufigen mdchten,
nachdem das Protokoll bereits gestartet wurde,
driicken Sie ,STOP“, um den Betrieb des Gerats
anzuhalten.

Es wirdD-ringsnd empfohlen, den Protokolllauf
erneut von vorne zu beginnen, nachdem Sie die
Einwegartikel hinzugefligt haben.

Wir Ubernehmen keine Verantwortung fir
fehlerhafte  Ergebnisse, wenn Sie einen
Protokolllauf an dem Punkt fortsetzen, an dem er
nach dem Hinzufigen von Einwegartikeln
angehalten wurde.

* Wenn Sie die Vordertir o6ffnen, nachdem Sie das
Gerat angehalten haben, wird die Stromzufuhr zu
den Motoren als Schutzmalinahme abgeschaltet,
was zu einer Verschiebung der
Motorhaltepositionen flhrt.
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Der Protokolllauf wurde
angehalten.

Die Vordertir
wurde wahrend
des Laufs
geodffnet.

Achten Sie darauf, dass Sie die Tur wahrend eines
Protokolllaufs nicht 6ffnen.

Wenn Sie den Protokolllauf anhalten missen,
driicken Sie die Taste ,STOP“. Sie kdnnen den
Lauf wieder aufnehmen.

* Wenn Sie die Vordertir 6ffnen, nachdem Sie das
Gerat angehalten haben, wird die Stromzufuhr zu
den Motoren als SchutzmafRnahme abgeschaltet,
was zu einer Verschiebung der
Motorhaltepositionen fiihrt. Daher sind die
Ergebnisse moglicherweise nicht korrekt, wenn der
Lauf nach dem Offnen der Tiir fortgesetzt wird.

Flissigkeitsaustritt an
den Enden der Spitzen
oder grole
Unterschiede in den
Flissigkeitsstanden
von einer Spur zur
nachsten.

Das silikonfett
an den D-ringsn
ist verloren
gegangen oder
die D-rings sind
beschadigt.

Fetten oder ersetzen Sie die D-rings.
Wir empfehlen, dass die D-rings von geschultem
Servicepersonal ausgetauscht werden.

*Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie die D-
rings selbst austauschen.
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15.Fehlercode-Liste

Code-Nr. Description Zu ergreifende Gegenmallnahme
10 Ausfall der Nullriickkehr aufgrund eines anderen |Kontaktieren Sie uns fir Hilfe.
Vorgangs als eines Protokolls
11 Endgrenzwertfehler aufgrund eines anderen Vorgangs als | Kontaktieren Sie uns fur Hilfe.
eines Protokolls
12 Ausfall der Z-Achse bei der Nullrickkehr wahrend eines | Kontaktieren Sie uns fir Hilfe.
Protokolllaufs
13 Ausfall der P-Achse bei der Nullrickkehr wahrend eines | Kontaktieren Sie uns fir Hilfe.
Protokolllaufs
14 Ausfall der M-Achse bei der Nullriickkehr wahrend eines | Kontaktieren Sie uns fir Hilfe.
Protokolllaufs
15 Ausfall der Y-Achse bei der Nullriickkehr wahrend eines | Kontaktieren Sie uns fir Hilfe.
Protokolllaufs
16 Endgrenzwertfehler der Z-Achse wahrend eines|Kontaktieren Sie uns fur Hilfe.
Protokolllaufs
19 Endgrenzwertfehler der Y-Achse wahrend eines|Kontaktieren Sie uns fur Hilfe.
Protokolllaufs
20 ZeitUberschreitungsfehler der Z-Achse wahrend eines |Kontaktieren Sie uns fir Hilfe.
Protokolllaufs
21 ZeitUberschreitungsfehler der P-Achse wahrend eines |Kontaktieren Sie uns fir Hilfe.
Protokolllaufs
29 ZeitUberschreitungsfehler der M-Achse wahrend eines |Kontaktieren Sie uns fir Hilfe.
Protokolllaufs
23 Zeituberschreitungsfehler der Y-Achse wahrend eines |Kontaktieren Sie uns fir Hilfe.
Protokolllaufs
SchlieBen Sie die Tur und gehen
24 »1ur offen“-Fehler beim Starten eines Vorgangs Sie wie in Abschnitt 14
beschrieben vor.
Prifen Sie, ob irgendetwas
die Bewegung der entsprechenden
Einheit behindert hat. Entfernen
Unterer Sensor des Pipettierkopfes (Z-Achse) wurde |Sie  alle Hindernisse  und
25 , . - .
wahrend eines Vorgangs aktiviert versuchen Sie den
Referenzierungsbetrieb aller
Achsen gemal der Beschreibung
in Abschnitt 14.
Kommunikationsfehler zwischen dem Heizblock und dem | Schalten Sie das Gerat aus und
26 Temperaturregler oder die Karte ist keine magLEAD |warten Sie etwa 10 Sekunden,
12gC-Karte bevor Sie das Gerat wieder
o7 Kommunikationsfehler ~ zwischen ~ Motoren  und|€inschalten.
Treiberplatine.
30 Fehler beim Protokollimport Kontaktieren Sie uns fir Hilfe.
31 Tarverriegelungsfehler wahrend des Betriebs Kontaktieren Sie uns fur Hilfe.
100 Protokoll-Priifsummenfehler Kontaktieren Sie uns fir Hilfe.
101 VVP-Tabellen-Prifsummenfehler Kontaktieren Sie uns fir Hilfe.
110 Systemfehler Kontaktieren Sie uns fir Hilfe.
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e Die meisten der oben aufgefiihrten Fehler entstehen durch die falsche Positionierung
von Einwegartikeln/Zubehér oder durch das Offnen der Tur. Uberprifen Sie diese
Punkte, bevor Sie einen Protokolllauf erneut starten.

o Wenn Sie auf andere als die oben aufgeflhrten Fehlercodes stoRen oder der Fehler
nicht durch die beschriebene Gegenmalinahme behoben werden konnte, wenden
Sie sich mit den spezifischen Fehlercodes an uns.

e Die technischen Daten und die Spezifikationen des Gerats kénnen ohne vorherige
Ankundigung geandert werden.

16. Revisionshistorie

Aktualisierung der Vorschriften und Normen

Aktualisierung ,Verwendungszweck*

Anderung der Definition der Produk life

Anderung der Beschreibung in der Terminologie oder Kapitelkonfiguration
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88 Kamihongou, Matsudo-shi, Chiba, 271-0064 Japan
TEL: +81-(0)47-303-4800

FAX: +81-(0)47-303-4811

URL: http://www.pss.co.jp

E-Mail: service@pss.co.jp

Precision System Science USA, Inc.
5673 West Las Positas Blvd., Suite 202, Pleasanton, CA 94588, U.S.A.
E-Mail: contact@pssbio.com

Precision System Science Europe GmbH
55122 Mainz, Mombacher Str. 93, Germany
E-Mail: contact-psse@pss.co.jp

Emergo Europe
Westervoortsedijk 60, 6827 AT Arnhem, The Netherlands
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